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materiales constitutivos, estos seran remezclados con palas hasta corregir dicha
deficiencia.

El Hormigon se colocara sobre la subrasante de tal manera que requiera al minimo de
manipuleo posible y se mantendra el avance del hormigonado en sentido paralelo el eje
de la calzada.

El hormigdn sera colocado contra los moldes mediante el uso de palas y azadones para
gue entre en intimo contacto con la superficie interna de aquellos, antes de que se inicien
las operaciones de terminacion del afirmado. Cualquier cantidad de material adicional que
se necesite extender se hara empleando palas, quedando prohibidos en absoluto usar
cualquier tipo de rastrillos.

El hormigdn que después de cuarenta y cinco minutos de haber sido preparado no
hubiese sido colocado, o el que muestre evidencias de haber iniciado el fraguado, sera
desechado no permitiéndose ablandarlo con o sin agregado de agua y cemento
adicionales quedando este hormigon descartado para el uso en esta obra.

Previo a la operacion de terminado y cuando el asentamiento de las mezclas usadas esté
comprendido entre cinco y siete centimetro, en la zona de pavimento que esté en
contacto con los moldes y juntas se incrementara la compactacion del hormigéon mediante
pisones accionados en forma manual.

Cuando el asentamiento de las mezclas usadas esté comprendido entre dos y cuatro
centimetros en las mismas zonas indicadas en el parrafo anterior la compactacion sera
incrementada mediante la insercién de un vibrador mecéanico de manejo manual que se
hara desplazar a lo largo de moldes y juntas. En ambos casos deberan obtenerse
hormigones y superficies compactos y sin vicios.

No se permitira la introduccion de suelos u otras substancias extrafias en el hormigon.
Con tal objeto los obreros que trabajen en el area del hormigdn fresco restringiran su zona
de operaciones a dicha area. De ser necesario su movimiento fuera de esta zona, antes
de volver a ella deberan lavar perfectamente su calzado. El personal destinado a estas
tareas debera usar botas de goma.

La colocacion del hormigdn se hara en forma continua entre las juntas y sin el empleo de
cualquier regla o dispositivos transversal de retencion.

Para el caso de construir pavimento con corddn integral, este dltimo se hormigonara
inmediatamente a continuacion de finalizar las tareas de terminacion de la calzada.
Colocado el hormigén entre los bordes del cordon y cuando el asentamiento de la mezcla
esté comprendido entre cinco y siete centimetros, seré fuertemente apisonado por medio
de clavos especiales de manejo manual para que los materiales pétreos se inserten en la
masa de hormigon en espera del pavimento.

Cuando el asentamiento de la mezcla esté comprendido entre dos y cuatro centimetros, la
compactacion sera efectuada mediante la insercion de un vibrador mecanico de manejo
manual que se hara desplazar a lo largo del molde. La parte superior del cordon sera
alisado por medio de una talocha de modo que la superficie asi trabajado presente una
textura adecuada a los fines perseguidos.

Durante el hormigonado del corddn integral deberan dejarse cafios de pvc de @110mm en
correspondencia con los albafales, a fin de dar acceso a los cafios de desagtie pluvial
sobre la calzada.

Se debera efectuar los rebajos de los cordones para entrada de vehiculos, de acuerdo
con las instrucciones de la Inspeccion de la Obra.

2-d. Hormigonado _en tiempo frio: Solo se permitira la preparacién de hormigones,
cuando la temperatura ambiente a la sombra y lejos de toda fuente artificial de calor,
sea mayor de cuatro grados centigrados y continte en ascenso. No se permitira colocar




v | Gobierno de Junin

N/

hormigon cuando la temperatura ambiente a la sombra y lejos de toda fuente artificial de
calor sea menor de cinco grados centigrados y continle en descenso, excepto si se
toman las debidas precauciones para proteger la calidad del hormigon. En cualquiera de
los casos.

2-e_Juntas Las calzadas de hormigon llevaran juntas de los tipos que mas abajo se
detallan y cuya posicién se ubicara en los planos respectivos. Los materiales para la
ejecucion de juntas seran provistos por el Municipio, y las sierras de corte y equipos para
corte de hormigon endurecido como asi también cuchillas para juntas transversales seran
provistas por el Contratista.

2-e.a Juntas Transversales: Las juntas transversales se construiran a las distancias ----
----- establecidas en los planos. Seran de los tipos de dilatacion, y contraccion, segun se
indique y se colocaran haciendo un angulo recto con el eje afirmado.

Juntas transversales tipo C

La construcciéon de las juntas de transversales de contraccién se hara con cuchillas de
altura minima 63mm y ancho de 3mm que se colocaran intencionalmente en todo el
ancho del pavimento perpendicularmente al eje de calzada una vez hormigonado y
fratasado, la distancias de esas juntas estaran dispuestas cada dos losas a fin de
minimizar las fisuraciones por retraccion de fraguado, en todos los casos se retocara la
junta con un fratas de fieltro.

Las cuchillas seran retiradas del hormigon una vez que el endurecimiento del mismo se lo
permita.

Una vez terminado el hormigonado de toda la cuadra, con una edad del hormigén entre
24hrs y 36hr de colocado se procederd al corte con sierras diamantadas a una
profundidad no inferior a 5cm. Estas juntas tendran como minimo una altura no inferior al
tercio del espesor del pavimento. Estos cortes con sierra diamantada se localizaran entre
las juntas construidas con cuchillas quedando los cortes transversales cada 6m en el
sentido longitudinal.

2-e.b Juntas de dilatacién prefabricadas tipo A: Las juntas de dilatacion prefabricadas
fibro-bituminosas se colocaran en su lugar antes de hormigonarse y seran
perpendiculares a la superficie del afirmado.

Los materiales poliestireno expandido y barras de acero con mangos de polietileno, y
material bituminoso seran provistos por el Municipio.

Para mantener la junta en su posicion, se empleara una regla transversal de retencion o
molde metalico se cortard en la forma exacta de la seccion transversal del afirmado.

Una vez hormigonado el sector de arranque donde se localiza la junta de dilatacion. Se
colocaran en el centro del espesor del hormigon fresco las barras pasadoras de acero tipo
| de @20mm espaciadas una de otras 60cm y cada una de ellas tendra una longitud de
de 60cm, donde el 50% de su longitud estara colocada dentro del hormigon fresco en
forma perpendicular a la rasante del pavimento.

Se continuara la tarea de hormigonado hasta llegar a la préxima junta de dilatacién que se
operara de idéntica forma.

Estos dos extremos quedan a la espera de la proxima colada de hormigén sobre la
rasante. Cuando se continle la tarea a continuacion de estas juntas se colocara
poliestireno expandido de densidad minima 20kg/m3 de espesor 30mm cubriendo todo el
espesor del pavimento.
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Todas estas temperaturas de mezclado y vaciado del mastic deberan ser rigurosamente
controladas, debiendo a tal objeto el Contratista disponer de termémetros necesarios.

2-e-g Pasadores:

a)Caracteristicas: Cuando se indique en los planos, se colocaran pasadores de hierro en
las juntas.

B)Colocacion: Los pasadores se pintaran previamente en la mitad de su longitud con una
mano de grasa de litio; una vez seco y antes de emplazarlo en su sitio, se les dara otra
mano con el mismo material. En el extremo de los pasadores se colocara un tubito de
chapa metélica de suficiente resistencia para que no sufra alteraciones con el trabajo,
0 pvc, con un extremo del pasador separado de la tapa del tubo en un centimetro (1
cm.).

Los pasadores se colocaran paralelos al eje longitudinal y a la superficie del afirmado, y a

las distancias establecidas en los planos respectivos.

Antes de colocarse los pasadores se agujereara la junta prefabricada.

2-e-h Manipuleo y compactacion del hormigoén en las juntas:

------------------- Se requerira del Contratista, extremo cuidado en la compactacion y
terminacién del hormigén en y alrededor de todas las juntas de modo tal que se evite la
formacion de vacios.

El hormigbn adyacente a una junta sera compactado con un adecuado vibrador de masa
inserto en él, y desplazado a lo largo y a ambos lados de la junta. El vibrador no debera
ponerse en contacto con la junta ni con los pasadores ni con sus dispositivos de anclaje.
Se cuidara que el vibrador no entre en contacto con la subrasante. Al manipular el
hormigon y durante el manejo del vibrador a lo largo de la junta, se evitara que los obreros
suban, pisen o toquen en forma alguna, las juntas o dispositivos transmisores de carga,
antes o después de haberlos cubierto con el hormigon. Cualquier desplazamiento de la
junta deberd ser corregido antes que la maquina terminadora pase sobre ella. Las
maguinas seran manejadas en forma de evitar que se dafien las juntas transversales.
Cuando la cuchilla frontal de la méaquina esté a una distancia de 20 cm. de la junta, la
magquina sera detenida. Todo exceso de hormigén delante de la cuchilla y toda particula
de agregado grueso suelto que se encuentre en la zona de la junta debera ser removida,
la cuchilla frontal sera entonces levantada, la maquina sera puesta en movimiento para
luego dejar caer la cuchilla sobre la junta y continuar el enrasado.

Cuando la segunda cuchilla esté lo suficiente cerca de la junta como para permitir que el
exceso del mortero que lleva fluya hacia la junta, la cuchilla sera levantada.

Este exceso de mortero no sera depositado inmediatamente frente a las juntas, sino
desparramado en las superficies adyacentes. Durante el segundo pasaje de la maquina
puede no ser necesario levantar las cuchillas, siempre que haya particulas de agregados
gruesos entre la junta y la cuchilla de la maquina.

Luego el hormigdn ha sido colocado en ambos lados de la junta y enrasado, se levantara
lenta y cuidadosamente la chapa que acompafia a la junta premoldeada, dejando la
junta en su lugar.

Después de haber retirado la chapa se volvera a agregar hormigén fresco y se lo
compactara de modo que no queden depresiones ni vacios motivados por el retiro de la
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misma. La chapa utilizada en junta debera ser cuidadosamente limpiada y aceitada antes
de volver a usarse.

2-f Enrasado y consolidacion: Inmediatamente de colocado el --------------m-meo-
hormigon serd desparramado, enrasado y consolidado.

Para ello se emplearan métodos mecanicos, excepto en los tramos en curvas o lugares
donde cambie el ancho de la calzada, en donde se permitird la ejecucion de dichas
operaciones a mano. En caso de interrupciones, roturas u otras emergencias, se recurrirq
al trabajo manual, en el limite que la Inspeccién de la Obra considere prudente y solo
mientras duren las reparaciones. El enrasado y consolidacion sera realizado de acuerdo
con los requisitos que se dan mas adelante. La eleccion del método queda a juicio del
Contratista, salvo el caso del método manual que solo podra ser utilizado en los casos
indicados anteriormente.

2-g Método _mecanico_sin vibracion: El enrasado y consolidacién se ejecutaran en
forma ------------------- tal que una vez realizadas estas operaciones y las de terminacion, la
superficie del pavimento presente la forma y niveles indicados en los planos y quede libre
de depresiones y zona de vacios. La maquina esparcidora-terminadora deberd pasar
sobre todo el hormigon recién depositados tantas veces como Sea hecesario para
compactarlo y borrar todas las imperfecciones y vacios que aparecieran.

La superficie obtenida debera ser de textura uniforme. El nimero minimo de pasadas de
la maquina ser& de dos, pero si fuere necesario para asegurar la capacidad y terminacién
requerida, se aumentara el nimero de ellas. Se evitara el pasaje de un nimero excesivo
de veces de la maquina sobre una superficie ya que ello provocaria el afloramiento del
mortero. La Ultima pasada para determinada superficie, sera una pasada continua, de por
lo menos 10 metros de longitud segun el eje del camino. Si a juicio de la Inspeccion la
cantidad de hormigdn depositado es superior a la que se puede desparramar, enrasar y
consolidar una sola maquina, el Contratista debera colocar una segunda, para completar
el trabajo de aquella.

Durante la operacion de enrase del hormigdén, en todo momento no mantendra en toda la
longitud delante de la cuchilla frontal, una capa de hormigén de espesor uniforme que
tendr4d mas de 10 y menos de 25 mm. de espesor. Luego de la primera pasada de la
maquina, se agregara hormigon en los lugares que presenten depresiones y zonas con
vacios debiendo el hormigébn ser nuevamente enrasado. La capa uniforme de hormigon
delante de la cuchilla frontal debera ser mantenida cualquiera sea el numero de pasadas
de la maquina.

Las zonas proximas a los moldes vy a las juntas seran enérgicamente apisonadas. Por lo
menos un obrero sera dedicado exclusivamente a esta operacion. Las particulas de
agregado grueso que pudieren haberse segregado y acumulado delante de las cuchillas,
se arrojaran fuera del pavimento o se las reintegrara a la pala, al hormigon recién
depositado. No se permitira que aquellas particulas sean empujadas por la maquina y
depositada al final de la losa. Las operaciones de compactacion y terminacion se
realizardn en forma tal de obtener superficie especificada, la Inspeccion de la Obra
ordenara detener las operaciones de pavimentacion. No se permitira reiniciar los trabajos
hasta tanto el Contratista no demuestre la posibilidad de obtener resultados satisfactorios.
La parte superior de los moldes y los rodillos de las maquinas destinadas a enrasar;
compactar y terminar el hormigdn se mantendran perfectamente limpios. El avance de la
maquina sobre los moldes se realizara suavemente sin que se produzcan altos de
aqguellas ni otras variaciones que afecten la precision de la terminacion.
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2-f-a Método manual: En los casos en que se permitiera la compactacion a manos, el ----
--------------- hormigon una vez aproximadamente emparejado, sera golpeado con el pison
a un nivel tal, que una vez la losa terminada, su superficie presente la forma y niveles
indicados en los planos. Al pison se lo hara avanzar, combinando movimientos
longitudinales y transversales, de manera que en toda la operacion, siempre queden sus
extremos apoyados sobre los moldes. Se mantendra delante de la cuchilla un pequefio
exceso de material.

2-f-b Método mecénico con vibracidon: Todas las disposiciones de orden general
estipuladas en el punto 1 -METODO MECANICO SIN VIBRACION- seran de aplicacion
para este caso. El uso continuado del equipo vibratorio quedara supeditado a la obtencién
de resultados satisfactorios bajo las condiciones de trabajo en obra.

Si el equipo demuestra afectar en forma desfavorable a la obra realizada, su uso sera
inmediatamente prohibido. ElI hormigdn sera desparramado y enrasado, y luego vibrado y
consolidado mediante equipo vibratorio. EI hormigbn que no resulte accesible a la
magquina vibradora, sera compactado mediante un vibrador mecanico de manejo manual.

2-g._ Terminacion y Control de la superficie del Pavimento:

2-g-a Alisado_longitudinal: Tan pronto se termine el enrasado precedentemente
indicado, se efectuara el alisado longitudinal. La superficie total de la losa sera
suavemente alisada con una regla longitudinal con mangos en sus extremos, la que
pasara, parandose los dos (2) obreros que deben manejarla en dos puentes transversales
y mientras el hormigdn esta todavia plastico en forma paralela al eje longitudinal del
afirmado haciéndola casi “flotar” sobre la superficie y dandole un movimiento de vaivén al
propio que la traslada transversalmente. Los sucesivos avances de esta regla, se
efectuaran en una longitud maxima igual a la mitad del largo de aquella.

2-g.b Conformacién de la lisura superficial: Apenas se termine la operacion descripta,
se procedera a confrontar la lisura superficial del afirmado. Con este objeto el
Contratista proporcionara una regla apropiada de tres metros de largo provista de
mango correspondiente. Debera estar bien limpia y controlarse todos los dias, antes de su
empleo, con regla patron, la expresada regla se colocara en diversas posiciones paralelas
al eje longitudinal del afirmado.

Cualquier depresion se llenara de inmediato con hormigon fresco el que sera enrasado,
comprimido y alisado. La operacibn de confrontacibn se continuard hasta que
desaparezcan todas las irregularidades.

2-g.c Extraccion de la lechada superficial: Todo exceso de agua o material extrafio que
apareciera en la superficie durante el proceso de trabajos, no se reintegrara al hormigon
sino que se retirara, empleando el alisado longitudinal y arrasandolos hacia los moldes y
fuera de la superficie de la losa.

2-g.d Pasaje de la correa:
Cuando la superficie del hormigdén esté libre de exceso de humedad y justamente antes
de su fragle inicial, sera terminada con la correa. Esta pasara con movimientos cortos de
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